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X 750
Y 600

Z 550(+30)
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Dreh-
Schwenktisch

600 x 600
360° / ±110°
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Die JazzR  ist das kleinste 5-Achs-Bearbeitungszentrum der Fagima Produktion.

Diese voll ausgestattete Maschine zeichnet sich durch ihren Dreh-Schwenktisch aus.

Neben der großzügigen, zweifach gelagerten Frontschiebetür, unterscheidet sich die JazzR
durch eine zusätzliche Tür auf der rechten Seite, um die Beladung und Fixierung von
Teilen auf dem Tisch zu erleichtern.

Diese Art der Beladung erlaubt außerdem das Andocken von automatischen
Beladungseinheiten mit Palettenwechslern, hier bietet Fagima verschiedene Lösungen an,
unter anderem in Kombination mit speziellen Werkzeugmagazinen (mit einer Kapazität bis
zu 200 Positionen), die das Standardmagazin mit 40 Positionen erweitern.

Die Standardausrüstung wird durch eine koaxiale mechanische Spindel ergänzt
(Kühlflüssigkeit durch die Spindel; interne und externe Druckluft) sowie Späneförderer, die
Steuerung (4 Interpolationsachsen + 1) wird durch das neue Modell Heidenhain TNC 640
übernommen.

Klein..nicht in der AusstattungKlein..nicht in der Ausstattung
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Design und Qualität aus ItalienDesign und Qualität aus Italien
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Die Struktur - 9000 kgDie Struktur - 9000 kg
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Das Maschinenbett aus MineralgussDas Maschinenbett aus Mineralguss
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Ideal für AutomatisierungslösungenIdeal für Automatisierungslösungen
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Vielseitig und KompaktVielseitig und Kompakt



10



11

VERFAHRWEGE
X - Achse mm 750
Y - Achse mm 600
Z - Achse mm 30+550

VERFAHRWEGE AUF DEM DREH-SCHWENKTISCH
X - Achse mm 600
Y - Achse mm 600
Z - Achse  mm 550
Abstand Spindelnase – Tischoberfläche mm 30
Lichte Höhe Z - Achse mm 580
Rotationsachse (C)
Max. Beladung Tisch Kg 500 
Abmessungen Tischoberfläche mm 600x600
Verfahrweg C - Achse (Tischrotation) 0-360°
Max. Rotationsgeschwindigkeit C – Achse U/min. 25

Kippachse (B)
Verfahrweg B - Achse (Kippwinkel) ± 110°
Max. Kippgeschwindigkeit                                  U/min. 25

Technische DatenTechnische Daten
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HauptmerkmaleHauptmerkmale

MECHANISCHE KOAXIALSPINDEL
Mechanische Spindel – Achszentriert mit Motor montiert ISO 40 DIN 69871
Pneumatische Werkzeugspannung
Motorleistung (S6-40%) – siehe Diagramm kW 25
Motordrehmoment (S6-40%) – siehe Diagramm Nm 159
Maximaldrehzahl Spindel U/min. 12000
Vorbereitung für Hochdruckpumpe mit Flüssigkeitskühlung über Spindel

Opt. Elektrospindel ISO40 – 16000 U/min.
Opt. Elektrospindel HSK63 – 24000 U/min.

WERKZEUGWECHSLER RANDOM MIT 40 PLÄTZEN ISO-40
Werkzeugdurchmesser max. (bei freien seitlichen Pockets) mm 75 (127)
Werkzeuglänge max. mm 300
Werkzeuggewicht max. Kg 7
Wechselzeit Werkzeuge (Werkzeug zu Werkzeug) sec 1,5
Gesamtgewicht Magazin Kg 200

Opt. Werkzeugwechsler Random mit 60 Plätzen ISO40
Opt. Werkzeugwechsler Random mit 40 oder 60 Plätzen HSK63
Opt. Werkzeugwechsler Random auf Rack bis 200 Plätze
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Hochdruckkühlung durch die Spindel von 15 bis 40 bar (weitere Optionen auf Anfrage)

Elektroschrank mit Wärmetauscher (Obligatorisch bei Elektrospindel) 

Messtaster für Werkstückeinrichtung- und Vermessung

Gliederbandspäneförderer 

Automatische Werkzeugvermessung für Werkzeuglänge- und Radius mit Taster oder Laser sowie 
Integritätsprüfung

Encoder mit direkter Positionsanzeige im Zentrum Dreh- und Kippachse B, C 

Glasmassstäbe Heidenhain Achsen X, Y, Z

Hydraulik- oder Pneumatikanlage im Zentrum des Dreh-Schwenktisches zur Befestigung von 
Spezialwerkzeugen

CNC-Steuerungen von Fanuc, Siemens, Fagor

AusstattungsvariantenAusstattungsvarianten



Vielseitigkeit und Mehr…Vielseitigkeit und Mehr…
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X 2000
Y 600

Z 550(+30)

X 2000
Y 600

Z 550(+30)

Starrer Tisch +
Dreh-Kipp-Tisch

600 x 600
360° / ±110°

Starrer Tisch +
Dreh-Kipp-Tisch

600 x 600
360° / ±110°

Spindel
12000 U/min.

159 Nm
Iso40 Bt40

Spindel
12000 U/min.

159 Nm
Iso40 Bt40
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Mit der JazzL werden die Vorgaben des Konzepts Jazz aufgenommen und die Vielseitigkeit 
weiter ausgearbeitet. Dadurch erhöhen sich die Bearbeitungsmöglichkeiten und sind für 
einen größeren Benutzerkreis interessant.
Die neu geformte Verkleidung mit abgewinkelten Ecken und Kanten unterstreicht dabei die
Kraft und Mächtigkeit der Maschine.
So befinden sich im Inneren ein starrer und ein Dreh-Kipp-Tisch.

Neuheit bei der JazzL sind die zwei doppelt geführten Fronttüren, die eine großzügigen
Zugang zum Arbeitsbereich bieten.
Das erlaubt eine Bearbeitung von Werkstücken Pendelbetrieb mit Hilfe eine optionalen
Trennwand und einem zusätzlichen Werkzeugmagazin das in der Verkleidung (bereits
vorgesehen) gegenüber dem Standardmagazin Platz findet.
Das zusätzliche Werkzeugmagazin kann auch nachträglich eingebaut werden.

Die Standardausrüstung wird durch eine koaxiale mechanische Spindel ergänzt
(Kühlflüssigkeit durch die Spindel; interne und externe Druckluft) sowie Späneförderer,
Steuerung (4 Interpolationsachsen + 1) durch das neue Modell Heidenhain TNC 640. (Auch
erhältlich in der 3-Achs-Version nur mit starrem Tisch).

Drei Maschinen in EinerDrei Maschinen in Einer
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Design und Qualität aus ItalienDesign und Qualität aus Italien
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Die Struktur - 15000 kgDie Struktur - 15000 kg
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Platz für viele BearbeitungenPlatz für viele Bearbeitungen
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Symmetrisches kippen ± 110°Symmetrisches kippen ± 110°



21

Vielseitige BearbeitungsmöglichkeitenVielseitige Bearbeitungsmöglichkeiten
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Technische DatenTechnische Daten
VERFAHRWEGE
X - Achse mm 2000
Y - Achse mm 600
Z - Achse mm 550

VERFAHRWEGE STARRER TISCH
X - Achse mm 1250
Y - Achse mm 600
Z - Achse  mm 550
Abstand Spindelnase – Tischoberfläche mm 30
Lichte Höhe Z - Achse mm 580
Abmessungen Tischoberfläche mm 1250x800
Max. Beladung kg 1000/m2

VERFAHRWEGE DREH-SCHWENKTISCH
X - Achse mm 600
Y - Achse mm 600
Z - Achse mm 550
Abstand Spindelnase – Tischoberfläche mm 30
Lichte Breite X - Achse mm 580
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Technische DatenTechnische Daten

Rotationsachse (C)
Max. Beladung Tisch Kg 500
Abmessungen Tischoberfläche mm 600x600
Verfahrweg C – Achse (Tischrotation) 0-360°
MaxRotationsgeschwindigkeit C – Achse U/min. 25

Kippachse (B)
Verfahrweg B - Achse (Kippwinkel) ± 110°
Max. Kippgeschwindigkeit                                  U/min. 25

Opt. PENDELBETRIEB mit Trennwand 
Verfahrwege starrer Tisch
X - Achse mm 960
Y - Achse mm 600
Z - Achse  mm 550
Verfahrwege Dreh-Kipp-Tisch
X - Achse mm 600
Y - Achse mm 600
Z - Achse mm 550
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HauptmerkmaleHauptmerkmale

MECHANISCHE KOAXIALSPINDEL
Mechanische Spindel – Achszentriert mit dem Motor montiert ISO 40 DIN 69871
Pneumatische Werkzeugspannung
Motorleistung (S6-40%) – siehe Diagramm kW 25
Motordrehmoment (S6-40%) – siehe Diagramm Nm 159
Maximaldrehzahl Spindel U/min. 12000
Vorbereitung für Hochdruckpumpe mit Flüssigkeitskühlung über Spindel

Opt. Elektrospindel ISO40 – 16000 U/min.
Opt. Elektrospindel HSK63 – 24000 U/min.

WERKZEUGWECHSLER RANDOM MIT 40 PLÄTZEN (wahlweise rechts oder links montiert)
Werkzeugdurchmesser max. (bei freien seitlichen Pockets) mm 75 (127)
Werkzeuglänge max. mm 300
Werkzeuggewicht max. Kg 7
Wechselzeit Werkzeuge (Werkzeug zu Werkzeug) sec 1,5
Gesamtgewicht Magazin Kg 200

Opt. Werkzeugwechsler Random mit 60 Plätzen ISO40 (re. oder li.)
Opt. Werkzeugwechsler Random mit 40 oder 60 Plätzen HSK63 (re. oder li.)
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AusstattungsvariantenAusstattungsvarianten
Hochdruckkühlung durch die Spindel von 15 bis 40 bar (weitere Optionen auf Anfrage)

Elektroschrank mit Wärmetauscher (Obligatorisch bei Elektrospindel) 

Messtaster für Werkstückeinrichtung- und Vermessung

Trennwand für Pendelbetrieb

Zusätzliches Werkzeugmagazin auch mit Sondergröße (von 40 auf 60 Plätze)
Nachträglicher Einbau auch beim Kunden möglich

Gliederbandspäneförderer

Automatische Werkzeugvermessung für Werkzeuglänge- und Radius mit Taster oder Laser sowie 
Integritätsprüfung

Encoder mit direkter Positionsanzeige im Zentrum Dreh- und Kippachse B, C 

Glasmassstäbe Heidenhain Achsen X, Y, Z

Hydraulik- oder Pneumatikanlage im Zentrum des Dreh-Schwenktisches zur Befestigung von 
Spezialwerkzeugen

CNC-Steuerungen von Fanuc, Siemens, Fagor



Die Kleine mit großen LeistungenDie Kleine mit großen Leistungen
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X 1550
Y 600

Z 550(+30)

X 1550
Y 600

Z 550(+30)

Starrer Tisch +
Dreh-Kipp-Tisch

600 x 600
360° / ±110°

Starrer Tisch +
Dreh-Kipp-Tisch

600 x 600
360° / ±110°

Spindel
12000 U/min.

159 Nm
Iso40 Bt40

Spindel
12000 U/min.

159 Nm
Iso40 Bt40
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Die neue JazzM vervollständigt die Baureihe und behält dabei ihre vielseitigen Eigenschaften.
Das Maschinenbett besteht aus einem geschweißten Stahluntergestell mit hoher Eigensteife –
optimiert nach der Finite-Element-Methode.

Auf der Suche nach dem perfekten Gleichgewicht von Abmessungen und Bearbeitungslösungen
empfiehlt sich die JazzM als Summe der verschiedenen Eigenschaften, die den Erfolg der JazzR
und JazzL begründet haben.

Sie behält den großen Arbeitsbereich mit starrem Tisch und Dreh-Kipptisch der JazzL bei, jedoch
nähert sie sich durch ihre geringeren Abmessungen der JazzR an, speziell durch die zusätzliche
seitliche Tür, die vor allem automatisierte Beladungssysteme oder Palettenwechsler erlaubt.

Die Bearbeitungsleistungen entprechen jenen der JazzL und JazzR (Zuverlässigleit, Präzision und
Geschwindigkeit), da die Maschine aber nur mit einem Werkzeugmagazin und nur einer
einzelnen Fronttür ausgestattet ist, ist es nicht möglich 2 Arbeitsbereiche zu konfigurieren. Es
entfällt daher die Option Pendelbetrieb. Sie ist auch in der 3-Achs-Version, nur mit starrem Tisch
erhältlich.

3, 4 und 5 Achsen3, 4 und 5 Achsen
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Symmetrisches kippen ± 110°Symmetrisches kippen ± 110°
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Vielseitige bearbeitungsmöglichkeitenVielseitige bearbeitungsmöglichkeiten
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Technische datenTechnische daten
VERFAHRWEGE
X - Achse gesamt mm 1550
Y - Achse mm 600
Z - Achse mm 550

VERFAHRWEGE STARRER TISCH
X - Achse mm 800
Y - Achse mm 600
Z - Achse  mm 550
Abstand Spindelnase – Tischoberfläche mm 30
Lichte Höhe Z - Achse mm 580
Abmessungen Tischoberfläche mm 800x800
Max. Beladung kg 1000/m2

VERFAHRWEGE DREH-SCHWENKTISCH
X - Achse mm 600
Y - Achse mm 600
Z - Achse mm 550
Abstand Spindelnase – Tischoberfläche mm 30
Lichte Breite X - Achse mm 580
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Technische datenTechnische daten

Rotationsachse (C)
Max. Beladung Tisch Kg 500
Abmessungen Tischoberfläche mm 600x600
Verfahrweg C – Achse (Tischrotation) 0-360°
Max. Rotationsgeschwindigkeit C – Achse U/min. 25

Kippachse (B)
Verfahrweg B - Achse (Kippwinkel) ± 110°
Max. Kippgeschwindigkeit                                  U/min. 25
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HauptmerkmaleHauptmerkmale

MECHANISCHE KOAXIALSPINDEL
Mechanische Spindel – Achszentriert mit dem Motor montiert ISO 40 DIN 69871
Pneumatische Werkzeugspannung
Motorleistung (S6-40%) – siehe Diagramm kW 25
Motordrehmoment (S6-40%) – siehe Diagramm Nm 159
Maximaldrehzahl Spindel U/min. 12000
Vorbereitung für Hochdruckpumpe mit Flüssigkeitskühlung über Spindel

Opt. Elektrospindel ISO40 – 16000 U/min.
Opt. Elektrospindel HSK63 – 24000 U/min.

WERKZEUGWECHSLER RANDOM MIT 40 PLÄTZEN (wahlweise rechts oder links montiert)
Werkzeugdurchmesser max. (bei freien seitlichen Pockets) mm 75 (127)
Werkzeuglänge max. mm 300
Werkzeuggewicht max. Kg 7
Wechselzeit Werkzeuge (Werkzeug zu Werkzeug) sec 1,5
Gesamtgewicht Magazin Kg 200

Opt. Werkzeugwechsler Random mit 60 Plätzen ISO40
Opt. Werkzeugwechsler Random mit 40 oder 60 Plätzen HSK63
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AusstattungsvariantenAusstattungsvarianten
Hochdruckkühlung durch die Spindel von 15 bis 40 bar (weitere Optionen auf Anfrage)

Elektroschrank mit Wärmetauscher (Obligatorisch bei Elektrospindel) 

Messtaster für Werkstückeinrichtung- und Vermessung

Zusätzliches Werkzeugmagazin auch mit Sondergröße (von 40 auf 60 Plätze)
Nachträglicher Einbau auch beim Kunden möglich

Gliederbandspäneförderer

Automatische Werkzeugvermessung für Werkzeuglänge- und Radius mit Taster oder Laser sowie 
Integritätsprüfung

Encoder mit direkter Positionsanzeige im Zentrum Dreh- und Kippachse B, C 

Glasmassstäbe Heidenhain Achsen X, Y, Z

Hydraulik- oder Pneumatikanlage im Zentrum des Dreh-Schwenktisches zur Befestigung von 
Spezialwerkzeugen

CNC-Steuerungen von Fanuc, Siemens, Fagor
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Ideal für AutomatisierungslösungenIdeal für Automatisierungslösungen



Einführung Dezember 2016Einführung Dezember 2016
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Das neue Modell Kreos ist aus der langjährigen Erfahrung von Fagima in der
Entwicklung und Konstruktion von Fahrständer-Bearbeitungszentren entstanden.

Zum 40 jährigen Bestehen von FAGIMA projektiert, durchlief diese neue Maschine
sorgfältige Studien, noch bevor mit der eigentlichen Entwicklung begonnen wurde,
mit dem Ziel die besten Eigenschaften der Modelle Derby und Dominus
zusammenzuführen.

Bis ins kleinste Detail ausgearbeitet, um allen möglichen Anforderungen der
Kundschaft gerecht zu werden, garantiert sie eine erhöhte Steifigkeit der Struktur
und ist dennoch agil und schnell, eingearbeitet in verringerte Abmessungen.

3-4-5 Achsen – ISO40 HSK633-4-5 Achsen – ISO40 HSK63
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Die Einführung des neuen Modells ist für Fagima eine besondere Herausforderung, fügt
sich diese Maschine mit einer Verfahrtiefe von 800mm doch in ein wichtiges und daher
auch umkämpftes Marktsegment ein. Ein breites Angebotspektrum ist hier das Gebot.

Das neue Modell ist in drei Längen erhältlich mit den Verfahrwegen der X-Achse von
1600, 2700 und 4000 mm (die Beiden letzteren mit der Option Pendelbetrieb) und wie
schon in allen Baureihen von Fagima üblichen Versionen 3, 4 oder 5 Achsen.

Die Kreos krönt die Vervollständigung der neuen Modellpalette von Fagima, mit dem Ziel
die mittlerweile überholten Modelle Super Fast, Spin Arrow e Spin Fast abzulösen und so
eine Vereinheitlichung des Produktprogramms zu schaffen.

X 1600  2700  4000 Y 800 Z 800X 1600  2700  4000 Y 800 Z 800
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Die Basis der Maschine besteht aus einer monolithischen Stahlkonstruktion mit erhöhter
Tragfähigkeit, ohne auf komplexe Fundamente zurückgreifen zu müssen.
Darüber läuft auf Laufrollenführungen (alle Achsen X, Y und Z sind auf solchen Führungen
gelagert), der Fahrständer auf dem sich zwei Baugruppen befinden: das Werkzeugmagazin
und der Wechselarm.

Keine Abweichungen in der Z - AchseKeine Abweichungen in der Z - Achse
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Werkstück-
durchmesser 

bis 
1100 mm Ø

Werkstück-
durchmesser 

bis 
1100 mm Ø
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Auch wenn generell die Struktur der Derby und der Dominus grundlegend ist, so unterscheidet sich 
die KREOS durch die Einführung einiger Neuheiten die eine Kostenoptimierung zu Folge haben. 
Unter diesen sticht das Werkzeugmagazin mit einem innovativen Wechselsystem heraus, mit einer 
Werkzeugaufnahme und einem Schwingarm mit gedämpfter Führung.

Das neue WerkzeugmagazinDas neue Werkzeugmagazin
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Für die 4- und 5-Achs-Versionen wurde ein neuer Spindelkopf eingeführt. Weiterhin Made in Italy, nicht 
mehr von einem Drehmomentmotor angetrieben, sondern von einem mechanischen Antrieb der 
gewohnte Dynamik und Präzision garantiert.

Der neue SpindelkopfDer neue Spindelkopf
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≈ 6000 mm

270

≈ 3500 mm

Kompakte AbmessungenKompakte Abmessungen

90°



45

270

≈ 4000 mm

Design und Qualität aus ItalienDesign und Qualität aus Italien
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270 großzügiger Arbeitsbereichgroßzügiger Arbeitsbereich
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Werkstücke bis 1100 mm ØWerkstücke bis 1100 mm Ø
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LayoutLayout270



VERFAHRWEGE UND VORSCHÜBE
X - Achse mm 1600 / 2700 / 4000
Y - Achse mm 800
Z - Achse mm 800
- mit Spindelkopf waagerecht (Version 4 und 5 Achsen) mm 880
Abstand Spindelnase - Tischoberfläche mm 40-840
- mit Spindelkopf waagerecht (Version 4 und 5 Achsen) mm 250-1130
X/Y/Z Achsenvorschub Eilgang m/min 50/50/50
X/Y/Z Achsen max. Arbeitsvorschub m/min 20

TISCH
Abmessungen längslaufend mm 1700 / 2800 /4100
Abmessungen querlaufend mm 800
Abmessungen T-Nuten mm 18H9 (central 18H7)
– Abstand zwischen Mittelpunkten mm 100
Max. Beladung kg/m2 1500

Technische DatenTechnische Daten



ELEKTROSPINDEL
Aufnahme ISO 40
Spindeldrehzahl U/min. 60-12000
Spindelmotorleistung (S6) Kw 23
Max. Drehmoment (S6) Nm 120

4° Achse“A” – Spindelkopf mit Drehachse
Drehung des Kopfes mittels “brushless”-Motor
- Frei programmierbare Interpolation mit den anderen Achsen oder
- Frei wählbare Position mit hydraulischer Klemmung
Drehwinkel ± 120°
Winkelgenauigkeit 0.001°
Klemmmoment @ 50 bar Nm 3200

HauptmerkmaleHauptmerkmale



Automatischer Werkzeugwechsler
Werkzeugmagazin - Frei belegbar mit Kettenantrieb,
am Fahrständer montiert und längs der X – Achse mitgeführt
Wechsel mit Greifer und Wechselarm
Aufnahme ISO 40
Plätze 40
Max. Werkzeugdurchmesser (mit freiem/belegten Nachbarplatz) mm 70 (120)
Max. Werkzeuglänge mm 300
Max. Werkzeuggewicht Kg 7
Gesamtgewicht Kg 200

HauptmerkmaleHauptmerkmale



Maschinenvollverkleidung mit zwei Schiebetüren und großen Sichtfenstern
Steuerungshalterung spezieller Verankerung und Schiebesystem

Externe Werkzeugkühlung

Druckluft durch und extern der Spindel zur Trockenbearbeitung

Kratzband-Späneförderer

Automatische Schmierung

Schaltschrank mit Wärmetauscher

CNC Steuerung Heidenhein TNC 640

Interne Beleuchtung Arbeitsraum

StandardausstattungStandardausstattung



Werkzeugaufnahmen HSK-A63 o BT-40
Gliederband-Späneförderer
Hochdruck-Flüssigkeitskühlung durch die Spindel 15, 20, 30, 40 bar
Hochdruck-Waschsystem im Arbeitsbereich
Werkzeugmagazin 50 Plätze
Optische Wegmessysteme an den Linearachsen X, Y, Z
Messtaster
Werkzeug Voreinstellungen
Drehtisch 650 mm im starren Tisch eingelassen
Externer Drehtisch
Automatische Türöffnung und Schließung
CNC Steuerungen Fanuc, Siemens, Fagor

AusstattungsvariantenAusstattungsvarianten



Qualität und Design aus Italien
ohne Kompromisse

Qualität und Design aus Italien
ohne Kompromisse
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3-4-5 Achsen3-4-5 Achsen

Iso40 Bt40
Iso50 Bt50

Hsk63 Hsk100
Capto C6
Capto C8

Iso40 Bt40
Iso50 Bt50

Hsk63 Hsk100
Capto C6
Capto C8

X 2200
X 3000
X 4000
Y 1000
Z 800

X 2200
X 3000
X 4000
Y 1000
Z 800
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Die Derby ist das Ergebnis der großen Erfahrung von Fagima in der Herstellung von Fahrständer –
Bearbeitungszentren. Bis ins kleinste Detail ausgearbeitet und mit Hilfe von modernsten
Konstruktionsprogrammen berechnet, gehören sie zum Besten, das auf dem Markt heute zu finden
ist. Sie zeichnet sich durch die besondere Steifigkeit auf allen Achsen aus und gewährleistet damit
höchste Präzision.
Schneller Vorschub und Beschleunigung erlauben optimieren die Bearbeitungszeiten wesentlich,
gerade bei großen Werkstücken.
Flexibel in der Y - Achse (800 oder 1000 mm), behält sie einen Verfahrweg von 800 mm auf der Z –
Achse bei (940 mm mit waagerechter Elektrospindel).

Das Maschinenbett besteht aus einem geschweißten Stahluntergestell mit hoher Eigensteife –
optimiert nach der Finite-Element-Methode. Der Arbeitstisch ist aus massivem Stahlguss gefertigt und
geeignet für hohe Werkstückgewichte. Sie benötigt keine besonderen Fundamente.
Darüber läuft auf Laufrollenführungen (alle Achsen X, Y und Z sind auf solchen Führungen gelagert),
der Fahrständer auf dem sich zwei Baugruppen befinden: das Werkzeugmagazin und der Wechselarm.

Das Werkzeugmagazin hat in der Standardkonfiguration 40 Aufnahmeplätze ISO 40 (Opt. 50/60
Plätze), bei Aufnahme IS0 50 30 Werkzeugplätze (Opt. 40/50 Plätze).
Die Säule ist für eine erhöhte Steifigkeit der Spindelkopfaufnahme ausgelegt.

Die reichhaltige Ausstattung der Standardversion kann zusätzlich mit einem modernen Dreh-
/Frässystem ausgestattet werden. Damit hebt sich diese Maschine deutlich vom Wettbewerb ab.

Design und Materialien aus ItalienDesign und Materialien aus Italien



MONOLITHISCHES STAHLUNTERGESTELL
Fahrständereinheit mit der Möglichkeit im Pendelbetrieb oder auf der gesamte Lauflänge der
X – Achse zu bearbeiten. Laufrollenführungen auf allen Achsen.

Gesamtgewicht der Maschine
DERBY 220 / 300 / 400 Kg 21.000 / 22.500 / 24.000

Höchste Stabilität der Y-AchseHöchste Stabilität der Y-Achse



VERFAHRWEGE UND VORSCHÜBE
X - Achse (Längsachse - Fahrständer) – gesamt
DERBY 220 300 400 mm 2200 3000 4000
Y- Achse (Querachse - Spindelkopf) (Standard) mm 1000
Z - Achse (Vertikalachse - Spindelkopf)
Spindelkopf in vertikaler Stellung mm 800
Spindelkopf in waagerechter Stellung (Version 4/5 Achsen) mm 940
Abstand Spindelnase - Tischoberfläche
Spindelkopf vertikal - Version ISO 40 mm 40-840
Spindelkopf waagerecht – Version ISO 40 mm 250-1090
Achsenvorschub X/Y/Z Eilgang m/min 50
Achsenarbeitsvorschub X/Y/Z in linearer Interpolation (max.) m/min 20

TISCH
DERBY 220 300 400 längslaufend mm 2400 3200 4200
Abmessung querlaufend mm 1000
T - Nuten 7
Abmessungen mm 18H7
Abstand zwischen den Mittelpunkten mm 120
Max. Beladung je m² Kg 2.000

Beladung bis 2000 kg/qmBeladung bis 2000 kg/qm



SPINDELKOPFDREHUNG – Dauerhafte 4° Achse “A”
Spindelkopfrotation über Drehmomentmotor STD
Frei programmierbare Interpolation mit allen Achsen oder 
freie Positionierung mit hydraulischer Klemmung STD
Drehwinkel +/- 120°
Winkelgenauigkeit 0.001°
Rotations - Encoder mit direkter Positionsbestimmung STD
Drehmomentmotor mit Kühlung STD

Eleganz und DetailpflegeEleganz und Detailpflege



ELEKTROSPINDEL – alle Steuerungen
Aufnahme ISO 40
Spindeldrehzahl (Standard) U/min. 60-12000
Integrierter Spindelmotor (Motorspindel) STD
Leistung Spindelmotor S1 kW 35
Max. Drehmoment Spindelmotor S1 Nm 135
Integrierte Ölkühlung STD

Vielfältige ElektrospindelnVielfältige Elektrospindeln



Werkzeugmagazin mit SchnellzugriffWerkzeugmagazin mit Schnellzugriff

AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSLER – Version ISO 40
Magazintyp: elektrischer Kettenantrieb, im Zentrum der Fahrsäule
montiert, ohne diese zu belasten; freie Werkzeugbelegung mit
Doppelarmgreifer und Pendelsystem.
Antrieb Kette: mittels Servomotor (Achse CNC).
Übertragung Pendeleinheit – Wechselarm: mittels Servomotor (Achse
CNC) und Schraubenrollenlager.
Antrieb Pendeleinheit: mittels Servomotor (Achse CNC)
Spindelaufnahme DIN 69871-A40
Anzugsbolzen DIN 69872-A40
Werkzeugplätze (Standard) 40
Werkzeugwechselzeit (Werkzeug - Werkzeug) sek. 3
Max. Werkzeuglänge mm 300
Max. Werkzeuggewicht kg 12
Max. Werkzeugdurchmesser 
(belegter/freier Nachbarplatz) mm 100/150



Werkzeugmagazin m. SchnellzugriffWerkzeugmagazin m. Schnellzugriff



Das Übliche ist StandardDas Übliche ist Standard
STANDARDAUSSTATTUNG

CNC Steuerung Heidenhain TNC640
Optische Masstäbe auf den 3 Achsen X, Y, Z (Heidenhain)
Wärmekompesation über Sensoren
Vollverkleidung mit zwei Schiebetüren (große Sichtfenster)
Obere Maschinenverkleidung
Trennwand für Pendelbetrieb
Bedienkonsole auf einem Gelenkarm
Externe Werkzeugkühlung
Hochdruckkühlung durch die Spindel (15 bar); 
Kühlmittelzusatztank 400 Liter mit Filtereinheit
Luftzufuhr durch die Spindel und Düsen an der Spindelnase
Späneförderer (Kratzbandförderer) mit Auswurf rechts
Kühlmitteltank
Zentralschmierung
Seitlicher Schaltschrank mit Wärmetauscher
Arbeitsraumbeleuchtung



…sie kann auch Drehen!!!…sie kann auch Drehen!!!

AUSSTATTUNGSVARIANTEN

Motorspindel mit erhöhter Drehzahl 16.000 U/min. (statt 12.000 U/min.)
Motorspindel HSK-63A – 18.000 U/min.
Motorspindel ISO50 – BT50
Spindelaufnahme BT-40 (statt DIN-69871-A40)
Gliederbandspäneförderer (statt Kratzband)
Hochdruckkühlung 20 / 40 / 50 bar
Messtaster zur Werkstückvermessung und Einrichtung
Automatische Werkzeugvermessung und Integritätsprüfung
Waschsystem im Arbeitsbereich
Automatische Türöffnung und Schließung
Werkzeugmagazine unterschiedlicher Kapazität (je nach Werkzeuggröße)
Kit Drehen / Fräsen mit für Motorspindel HSK100 – Capto C6 – Capto C8
Versenkte Drehtische mit 600 – 800 - 1000 mm Durchmesser



… extra groß – Derby 9000… extra groß – Derby 9000



… extra groß – Derby 9000… extra groß – Derby 9000



Majestätisch ist nicht nur der Name!Majestätisch ist nicht nur der Name!
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3-4-5 Achsen3-4-5 Achsen

Iso50 Bt50
Iso40 Bt40

Hsk100
Capto C6
Capto C8

Iso50 Bt50
Iso40 Bt40

Hsk100
Capto C6
Capto C8

X 2200
X 3200
X 4000
X 5000
X 6000
Y 1200
Z 1000

X 2200
X 3200
X 4000
X 5000
X 6000
Y 1200
Z 1000
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Design und Materialien aus ItalienDesign und Materialien aus Italien
Das Dominus Bearbeitungszentrum wurde für eine große Bandbreite von Anwendungen und
Bearbeitungen von schweren Werkstücken entworfen.
Der Aufbau der Maschine basiert auf einen längslaufenden Verfahrweg mit einem im Zentrum
fixierten Tisch.

Dieser Aufbau sichert Maschinenstabilität und Genauigkeit für Fräshöchstleistungen. 

Ein wirksames Spanentfernungs- sowie ein Kühlsystem garantieren saubere Spanbefreiung. 
Eine passende Spanabführung ist am Ende der Basis des fixierten Tisches angebracht. 

Der Servoantrieb zusammen mit Kugelspindel und Laufrollenführung sichern hohe 
Positionsgenauigkeit sowie eine hohe Vorschubgeschwindigkeit. 

Die Achsbewegung wird durch die Heidenhain absoluten optischen Anzeigen gemessen. 

Die Spindelart ermöglicht es verschiedene Materialarten zu bearbeiten, auch 
Leichtmetalllegierungen und sehr harte Stahllegierungen. 

Die Anwendungsbereiche umfassen Luft- und Raumfahrt, Schifffahrt- und Energiebranche sowie 
den Maschinenbausektor im Allgemeinen. 



Höchste Stabilität der y - AchseHöchste Stabilität der y - Achse
BASIS
Die Basis der Maschine besteht aus einer starren monolithischen Stahlkonstruktion. 
Die drei Führungen, die auf dem Bett angebracht sind um den Schlitten zu bewegen, bieten eine hohe 
Steifheit und verhindern Biegung während des Ständerverfahrens. 
Die längslaufenden Laufrollenführungen sind an der untersten Stelle gesichert. 
Der längslaufende Servoantrieb ist auf einer Stütze gesichert um die Kugelspindel der längslaufenden 
Achsen zu führen. 

STÄNDER
Der Ständer besteht aus geripptem Stahl und ist auf dem Schlitten positioniert, der entlang der 
längslaufenden Achse verfährt. 
Der obere Teil des Ständers enthält den Vertikalachsmotor, der den Kopf auf der Kugelspindel antreibt. 

BETT (längslaufende Achse)
Die querlaufende Achse besteht aus einer harten, gerippten Stahlkonstruktion, und verfährt auf einem 
geraden Laufrollensystem. 
Die gleitende Oberfläche der querlaufenden Achse ist mit Laufrollen mit 4 abgeschrägten Kontakten 
ausgestattet. 
Der am höchsten liegende Teil umfasst einen Motor, der die Kugelspindel durch ein bewegliches Gelenk 
bewegt.

ACHSENANTRIEB
Der Achsantrieb hat direkten Antrieb auf der Spindel. Ein Trägheitsreduzierer wird auf dem Motor
angebracht um schnell der dynamischen Kraft der Achse zu begegnen.



Mächtige Struktur!Mächtige Struktur!



Beladung über 2000 kg/qmBeladung über 2000 kg/qm

TISCH
Tischlängen

Modell Dominus 5AX 2200 mm 2400

Modell Dominus 5AX 3200 mm 3400

Modell Dominus 5AX 4000 mm 4200

Modell Dominus 5AX 5000 mm 5200

Modell Dominus 5AX 6000 mm 6200

T - Nuten 9
Abmessungen T - Nuten mm 18H7
Abstand  zwischen den Mittelpunkten mm 120

Beladung (je m2) kg > 2000



Große Wege – hohe DynamikGroße Wege – hohe Dynamik
VERFAHRWEGE UND VORSCHÜBE

Verfahrwege X (Längsachse - Fahrständer) – Gesamt 
Modell Dominus 5AX 2200 mm 2200
Modell Dominus 5AX 3200 mm 3200
Modell Dominus 5AX 4000 mm 4000
Modell Dominus 5AX 5000 mm 5000
Modell Dominus 5AX 6000 mm 6000

Verfahrweg Y (Querachse - Spindelkopf) mm 1200

Verfahrweg Z (Vertikalachse- Spindelkopf)
- Spindelkopf vertikal mm 1000
- Spindelkopf waagerecht mm 1200
Abstand Spindelnase - Tischoberfläche 
- Spindelkopf vertikal  mm 25-1225
- Spindelkopf waagerecht mm 360-1560

Achsenvorschub X/Y/Z Eilgang m/min 40
Achsenarbeitsvorschub X/Y/Z in linearer Interpolation (max.) m/min 20



Eleganz und DetailpflegeEleganz und Detailpflege

ELEKTROSPINDEL
Aufnahme ISO 50
Spindeldrehzahl (Standard) U/min. 30-8000
Integrierter Spindelmotor (Motorspindel) STD
Leistung Spindelmotor S1/kW 38
Maximale Leistung ab U/min. 2000
Max. Drehmoment Spindelmotor (dauerh./S6-40%) Nm 195
Integrierte Ölkühlung STD

SPINDELKOPFDREHUNG – Dauerhafte 4° Achse “A”
Spindelkopfrotation über Drehmomentmotor STD
Frei programmierbare Interpolation mit allen Achsen oder 
freie Positionierung mit hydraulischer Klemmung STD
Drehwinkel

+/- 120°
Winkelgenauigkeit

0.001°
Rotations - Encoder mit direkter Positionsbestimmung STD
Brems-Drehmoment Nm 5000
Drehmomentmotor mit Kühlung STD



… extra groß – Dominus 9000… extra groß – Dominus 9000



Werkzeuge immer bereitWerkzeuge immer bereit
AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSLER MIT 40 PLÄTZEN – (Opt. 64 oder 96 Plätze)

Ausführung: Werkzeugmagazin mit 40 Plätzen für Aufnahmen ISO 50 / HSK 100
Elektrischer Antrieb mit Päzisionsuntersetzung

Technische Daten

Aufnahme ISO 50 / HSK 100
Steigung mm 127
Werkzeugplätze (Standard) 40
Max. Werkzeugdurchmesser (belegter Nachbarplatz) mm 125
Max. Werkzeugdurchmesser (freier Nachbarplatz) mm 180
Max. Werkzeuglänge mm 400
Max. Werkzeuggewicht kg 20
Max. Werkzeuggewicht je Wechselablauf kg 40
Gesamtgewicht Werkzeuge kg 800



……



Das Übliche ist StandardDas Übliche ist Standard

STANDARDAUSSTATTUNG

Optische Masstäbe Heidenhain auf den 3 Achsen X, Y, Z. 
Ausgleich Wärmeausdehnung Kopf und Schlitten durch Sensoren 
Vollverkleidung mit Schiebetüren und großen Sichtfenstern. Integrierte Verkleidung Arbeitsbereich
Große Schiebetüren laufrollengelagert
Obere Abdeckung
Trennwand für Pendelbearbeitung 
Bedienungskonsole auf Gelenkarm montiert 
Externe Werkzeugkühlung (15bar)
Spindel, Spindelkopf und Tischkühlung mittels Wärmetauscher (konstante Arbeitstemperatur)
Hochdruckkühlung durch die Spindel (15 bar); Kühlmittelzusatztank 400 Liter mit Filtereinheit
Luftzufuhr durch die Spindel und Düsen an der Spindelnase
Späneförderer (Kratzbandförderer) mit Auswurf rechts
Kühlmitteltank
«HAWE» Hydraulikeinheit (Hydraulische Klemmung Aufnahme, Spindelkopf und Drehtisch)
Seitlicher Schaltschrank mit Wärmetauscher
Arbeitsraumbeleuchtung



… sie kann auch Drehen!!!… sie kann auch Drehen!!!
AUSSTATTUNGSVARIANTEN 

HSK-A100 (anstatt DIN-69871-A50) 

Aufnahme BT 50 (anstattDIN 69871-A50) 

Werkzeugmagazin mit 64 oder 96 Plätzen (anstatt 40) 

Gliederbandspäneförderer (statt Kratzbandförderer)

Messtaster zur Werkstückvermessung und Einrichtung

Automatische Werkzeugvermessung und Integritätsprüfung

Hochdruckkühlung durch die Spindel 20 / 40 oder 60 bar

Waschsystem im Arbeitsbereich

Versenkte Drehtische mit 600 / 800 / 1000 mm

Kit Drehen und Fräsen



…und wer es noch grösser haben möchte...…und wer es noch grösser haben möchte...
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3-4-5 Achsen3-4-5 Achsen

Iso50 Bt50
Hsk100

Capto C6
Capto C8

Iso50 Bt50
Hsk100

Capto C6
Capto C8

X 2200
X 3200
X 4000
X 5000
X 6000
Y 1200

Z 1200 (1500)

X 2200
X 3200
X 4000
X 5000
X 6000
Y 1200

Z 1200 (1500)
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Eine mächtige SäuleEine mächtige Säule

Das Bearbeitungzentrum Dominus Big die Weiterentwicklung der Dominus mit einer Verstärkung des
Fahrständers, unter Beibehaltung derer Struktur und der Verwendung der meisten bereits erprobten
Komponenten.
2014 entwickelt und erprobt, wurde sie 2015 in den Markt eingeführt. Sie ist die adäquate Maschine
für vielfältige Anwendungen und die vielseitige Bearbeitung im schweren Bereich.

Zahlreiche Innovationen bei der Dominus Big machen den Unterschied zur Dominus aus. Aus diesen
sticht die doppelte Spindelsäule für die Führung der Vertikalachse heraus, eine der Stärken dieser
Maschine.
Durch diese Lagerung erreicht die Vertikalchse einen Verfahrweg von 1.500mm, ein Wert der nur von
wenigen Bearbeitungszentren erreicht wird.

Die Struktur der Dominus Big unterstreicht die Vorteile und Leistungsfähigkeit, erreicht dabei die
höchsten Leistungen, die mit einem Fahrständer möglich sind. Produktivität und Zeitersparnis sind die
logische Konsequenz.
Flexibilität, Schnelligkeit, Robustheit, Präzision und höchste Leistung sind genau die
Spitzeneigenschaften der Dominus Big

Ihre Anwendungsbereiche sind vielschichtig, von Flugzeug- und Schiffsbau, über den Energiesektor bis
hin zum traditionellen Maschinenbau.
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grosszügiger Arbeitsbereichgrosszügiger Arbeitsbereich
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Doppelte Führung der VertikalachseDoppelte Führung der Vertikalachse
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Zahnstangenführung X - AchseZahnstangenführung X - Achse
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Option Heavy duty kitOption Heavy duty kit

Motorspindel 380 Nm
mit Hirth-Kupplung

Dreh- und Fräskopf mit 
Hirth-Kupplung

Motorspindel 380 Nm
mit Hirth-Kupplung

Dreh- und Fräskopf mit 
Hirth-Kupplung
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Option universal SpindelköpfeOption universal Spindelköpfe

Doppelgetriebe-
Spindelköpfe mit  

unterschiedlicher 
Indexierung

oder
kontinuierlicher 

Positionierung

Doppelgetriebe-
Spindelköpfe mit  

unterschiedlicher 
Indexierung

oder
kontinuierlicher 

Positionierung
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Verfahrwege der LinearachsenVerfahrwege der Linearachsen


